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Technische Chemie. 

A. W. Zdmowicz. Znr Metallurgie des Nickel- 
(Stahl u. Eisen 21, 753.) 

Ebenso wie die Verwendung des gewbhnlichen 
Stahls war Anfangs auch die des Nickelstalils 
schwierig. Erst als man die richtige Behandlung 
fand, kamen die Vortheile des Nickelstahls zur 
Geltung. Der Nickelgehal~ des fur Wellen 
und andere Schmiedestucke verwendeten Nickel- 
stahls betragt nach B r o w n e  und P o r t e r  
etwa 3,25 Proc. bei einem Kohlenstoffgebalt von 
ca. 0,25 bis 0,35 Proc. Verf. erhielt mit einem 
Nickelgebalt unter 2 Proc. gute Resultate. Bei 
Stahl rnit Nickelgehalt unter 2 Proc. hat Verf. 
das Reinnickel erst nach der Ruckkohlung zugc- 
setzt. 10 manchen Werken fuhrt man den Ferro- 
mangan- und Ferrosilicium-Zusatz gleichzeitig dern 
Bade zu. Bei zur Herstellung von Wellen und 
anderen Schmiedestiicken verwendetem Stahl sol1 
das Bad moglichst herabgefrischt werden. Durch 
einen zu hohen Gehalt an Mangan und Silicium 
wird die Zahigkeit des Nickelstahls ungunstig be- 
einflusst. Aus den von B r o w n e  und P o r t e r  
zusammengestellten Untersuchnngsergebnissen geht 
hervor, dass ein entsprechender Nickelgehalt das 
Saigern bedeutend hintanzuhalten scheint. Verf. 
bespricht dann die Ar t  der Verarheitung der 
Blocke. Beim Schmieden grosser Blocke ist eine 
der ersten Bedingungen, dass man uber ent- 
sprechende Dampfhammer oder hydraulische 
Pressen verfiigt. Bei Anwendung von zu leicliten 
Dampfhammern bleibt die Textur im Innern des 
Blockes krystallinisch, der Stahl roh und nnbe- 
arbeitet, auch entstehen Diagonalrisse. Der auf 
den Stahl ausgeiibte Druck muss eine solche 
Intensitat besitzen und derart sein, dass er bis in 
die Mitte des Blockes hineindringen und ein 
Wandern, ein Fliessen des Metalls untl zwar cluer 
durch die Masse hervorrufen kann; der Druck 
muss also wihrend einer ontsprechenden Dauer 
aufrecht erhalten werden. Diesen Bedingungen 
entsprechen am besten die hydraulischen Pressen. 
Beim Erkalten findet man zwischen 700° und 
650° einen Recalescenzpunkt; es erfolgt hier eine 
Veranderung der Structur. Die Krgstallisation 
des Stahls nimmt ihren Anfang mit Beginn der 
Erstarrung und sind die Krystalle um so grosser, 
j e  ljlngsamer der Stahl erkaltet. Bei dem Re- 
calescenzpunkt scheint die Krystallisation von 
selbst stehen zu bleiben; erwarmt man den Block 
bei einer Temperatur, die hoher liegt sls der 
Recalescenzpunkt, so wird man nach dem Erkalten 
bedeutend kleinere Krystalle vorfinden. Durch 
das Uberhitzen werden die vorhandenen Krystalle 
zerstort und es wird amorphe Structur verursacht. 
Die Behandlung der Blocke in der Warme bildet 
demnach einen wichtigen Factor fur die Her- 
stellung von Schmiedestucken. Nach S o u t h e r  
liegt der Recalescenzpunkt des gewohnlichen Stabls 
mit 0,25 Proc. Kohlenstoff bei etwa 8i00, mit 
0,50 Proc. C bei 7330 und des Stahls mit 
0,25 Proc. C und 5 Proc. Ni bei 5GS0. Die 
Erhohung des Kohlenstoffgehaltes um 0,25 Proc. 

stahls. 

erniedrigt den Recalescenzpunkt um 1380, wahrend 
ein Nickelgehalt von 5 Proc. denselben nm 302O 
herabsetzt. Das Nickel iibt angenscheinlich auf 
die kritische Temperatur des Stahles einen sehr 
bedeutenden Einfluss aus, was auch die von 
0 sm o n  d ausgefuhrten Untersuchungen bestatigten. 
Nach diesen erniedrigt der Zusatz von 3,82 Proc. 
Ni die kritische Teniperatnr um loo0; es scbeint 
die Recalescenzdauer aunahernd proportional zum 
Nickelgehalt z u  sein. Diese Thatsache scheint zu 
beweisen, dass sich das Nickel in der kritischen 
Temperatur mit dem Eisen oder mit dem Kohlen- 
stoff, vielleicht auch mit beiden zu bestimmten 
chemischen Verbindungen vereint. Beini Erbitzen 
oder Ansgluhen des Stabls im Gliihofen sol1 die 
Temperatur etwas unter dem Recalescenzpunkt 
gehalten werden. Urn die Spannungen, die durch 
das Schmiedcn entstehen, und die molecularen 
Storungen zu beseitigen, ferner die Contraction 
und Dehnnng zu erhohen, ist es unbedingt noth- 
wendig, das Schmiedestuck auszugliihen. Unans- 
gegliihte Schmiedestucke haben die Neigung, sich 
im Betrieb zu  kriimmen. Beim Ausgluhen hat 
man naturlich die grosste Vorsicht in Bezug auf 
die Temperatur zu beobachten. Bei dem vom 
Verf. hergestellten Nickelstahl fur Wellen und 
andere Schmiedestucke war eine Festigkeit von 
55 bis 60  kg/qmm, 20 Proc. Dehnung und eine 
Biegeprobe vorgeschrieben. Zu den mit diesem 
Stahl gemachten Versuchen wurden in der Regel 
Bliicke von 300 kg Stiickgewicbt verwendet. Die 
unausgegluhten Proben liessen sich beinahe voll- 
standig zusammenbiegen und wies der Bruch ein 
vorzuglich sehniges Gefiige auf. Bei den in einer 
den Recalescenzpunkt uberschreitenden Temperatur 
ausgegluhten Biegeproben erfolgte der Bruch schon 
bei sehr geringem Biegungswinkel und wies ein 
vollstandig geandertes Gefuge auf. DZ. 

Ueber Holziil. 
Die Fruclite dcs HolzBlbaums (Aleurites cordata) 
kommen in versohiedenen Spielarten Tor, worauf 
die verschiedene Qualitat des i n  den Handel ge- 
brachten Holiols zuruckzufiihren ist. Naheres uber 
diese Varietaten ist nicht bekannt. Auf dem 
Continente wird Holzol noch nicht in grossereln 
Maassstabe gepresst; dasselbe wird vielmehr in  
China in ziemlich primitiver Weise gewonnen und 
von dort in den Handel gebracht. Eine genauer 
studirte Art der Holznusse ergab 48 Proc. Schalen 
und 5 2  Proc. Kerne. Letztere lieferten bei Pressung 
(28'3 C.) 4 3  Proc. und beim Nachpressen (65O) 
10,i Proc. 01. Das kalt gepresste 61 war blass- 
gelb, das warm gepresste orangegelb und dick- 
fliissiger. Bei ausgesuchten Nussen war das 01 
fast neutral nnd geruchlos, nahm aber an der 
Luft den charakteristischen unangenehmen Geruch 
an. Die Pressruckstande sind giftig. Bo. 

M. Metzger. Verkbren zur Trennnng der Ode 
von ihren fliiohtigen Liisangsmitteln. (Chem. 
Rev. 8, 160, 182.) 

Beim Extrahiren von Fetten oder Olen mit fliich- 
tigen Losungsmitteln erhalt man eine Ollosung, 

(Chem. Revue 8, 178.) 
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aus der man das Losungsmittel durch Erhitzen, 
schliesslich durch Einleiten von Wasserdampf aus- 
treibt. Eierbei entstehen triibende Eiweissausschei- 
dungen nnd Geruch uud  Geschmack des Fettes 
verschlechtern sich. Diese Ubelstande sollen durch 
das neue Verfahren vermieden werden, bei wel- 
chem man zunachst bis zum Verdampfungspunktc 
des Losnngsmittels erhitzt und dann Wasser von 
fast gleicher Temperatur zumischt. Der Ver- 
dampfer wird durch eine Heizschlange auf etwa 
1000 gebracht ; er besitzt Ruhrwerk, Sicherhcits- 
ventile, Wasserzulauf (durch ein Brauserohr) u. s. w. 
Unter dem halbkugeligem Helme des im Grund- 
riss recbteckigen Verdampfers ist eine Rinne so 
angeordnet, dass am Helm condensirtes Extrac- 
tionsmittel i n  sie abtropft und uicht wieder in die 
Losung zuriickgelangt. Von dieser Rinne aus 
lauft das condensirte Losungsmittel sammt den 
Dampfen nach dem Kuhler ab. Liefert dieser nur 
noch Wasser, so ist der Process beendet; das G!- 
miscb im Kessel besteht aus ungefahr 90 Proc. 01 
und 10 Proc. Wasser. Eine Uberwacliung des Appa- 
rats ist nicht nothig, da er ganzlich automatisch ar- 
beiten soll. Bei einer zweiten Construction des Appa- 
rats wird die Ollosung erst fur sich erhitzt, dann aber 
in einen zweiten Kessel abgelassen, wo sie bei miig- 
lichst grosser Oberflache Wasserdampfen und Luft- 
stromen (Anm. des Rg.: dns istjedenfalls unrichtig, 
der Oxydationspfahr wegen) ausgesetzt wird. End- 
lich soll heisses Wasser zugemischt und durch Ein- 
blasen von Luft die letzte Spur des Extractions. 
mittels verdampft, sowie das 0 1  gewaschen werden. 
Auf die ziemlich verwickelten Einzelheiten der 
A pparate kann bier nicht eingegangen werden. 

P. Kassler. Acidification der Fettsanren. (Chem. 

Es hat sich als vortheilhaft erwiesen, die Fette 
im Autoclaven zu zersetzen, die Fetteauren dann 
aber nicht direct zu destilliren, sondern einer 
Schwefelsaureverseifung zu unterwerfen, die natiir- 
lich den Zweck hat, noch vorhandenes unverseiftes 
Fe t t  zu zersetzen und die Ausbeute an. festen 
Fettsiiuren zu erhdheo. Die betr. Apparate liefert 
hauptsachlich J. E n g e l b a r d t  in Paris-Neuilly. 
Die mit 2 Proc. Magnesia bei 9 Atm. Druck aus 
den Fetten erhaltenen Producte werden von der 
Glycerinmasse getrennt und mit verdunnter Schwe- 
felsaure gekocht. Die Fettsauren trocknet man 
hierauf bei 105 bis 1100 und vermischt sie mit 
2 Proc. 66  gradiger Schwefelsaure, worauf die Mas- 

BO. 

Ilevue 8, 155.) 

sen in koihendes Wasser gelangen und ausge- 
waschen werden. Die chemische Untersuchung 
ergab fast vollstandige Beseitigung des Neutral- 
fetts und Erhohnng des Gehalts an festen Siuren 
durch Verwandlung etwa eines Drittels der Olsaure 
in Oxystearinslure. Bei der darauf folgenden 
Destillation sol1 sich letztere in feste Isoolsaure 
umwandeln. Des Gehalts an Isoolsaure wegen 
zeigt das fertige Stearin eine ziemlich hohe Jod- 
zahl. Bo . 
DI. 0. Steffan. Kalk oder Nagnesia bei der 

Fettspaltnng. (Seifensieder-Ztg, Augsburg 
28, 687.) 

Es  wird die Erage erortert, ob Kalk oder Mag- 
nesia bei der Autoclavenzersetzung der Fette giin- 

stiger in der Anwendung sich stelle, und zu Gunsten 
der Magnesia entschieden. Kalk ist zwar billiger 
uud leichter zu haben uud wurde von der Schwefel- 
saurereinigung des Fettes hinterbliebene Schwefel- 
saurerestc zu unl6slichem Sulfat binden ; aber man 
muss bei 8-10 Atm. Druck uncl 7-8-stindiger 
AI heit 2 i/a Proc. Kalk gegen 1 Proc. Magnesia ver- 
wenden. Zur Zersetzung der entstehenden Kalk- 
seife wurden 41/2, zu derjenigen der Magncsiaseifc 
nur  21/,Proc. Schwefelsaure von 6Go B. nothig sein. 
Bei dieser Zersetzung geht das Magnesiumsulfat glatt 
auf i n  Losung, das Calciumsulfat bleibt theilweise 
ungelost und schliesst Fettsaure ein. Ro. 

C. Stiepel. Ueber Darstellnng von Seife iiach 
einem neuen Verfahren. (Seifenfabrikaut 21, 
768.) 

Dem Processe ist die Thatsache zu Gruude lie- 
gend, dass fettsaures Ammon sich mit Kochsalz 
(und anderen Natriumsalzen) in dcr Weise um- 
setzt, dass Natronseife zur Ausscbeidung gelangt, 
wahrend Salmiak (oder ein anderes Ammonsalz) in 
Losung geht. E r  ist zum ersten Male 1859 von 
J. L. L e u c h s  fur Olsaureverarbeitung empfohlen 
worden, worauf ihn W h i t e l a w  1876 in etwas ver- 
anderter Weise durchfiihrte (E'ett oder Harz mit 
iiberschiissiger Ammoniaklosung und uberschiissigem 
Kochsalz gekocht). Nach S t i e p e l  ist jedoch be- 
sonders Fettsaure fiir diese Arbeitsweise geeignet. 
Man bringt i n  eineu Kessel mit Riihrwerk fiir j e  
100 Gew.-Thl. Fettsaure 200  Gew.-Thl. einer Lo- 
sung, die 6,5 Gew.-Thl. Ammoniak und 2 5  Gew.- 
Thl. Kochsalz enthalt, uod Iasst dann die fluesigen 
oder geschrnolzenen Fettsauren in die ammonia- 
kalische Kochsalzlosung unter Umriihren ejnfliessen. 
Man vermeidet dabci jecle Erwarmung der Massen, 
muss sogar unter Umstaoden kiihlen. Es scheidet 
sich eine kornige Seife aus, von der man die 
Unterlauge ablisst. Die Seife muss n u n  syste- 
matisch mit heisser starker Kochsalzlosung ausge- 
waschen werden, bis sie salmiakfrei ist. Die 
Unterlauge wird durch erneute Verwendung mit 
Salmiak angereichert und schliesslich zur Bm- 
moniakgewinnung verwerthet. Auch die Misch- 
fliissigkeiten muss man bis zu genugender ,Con- 
centration immer von Neuem verwenden. Uber- 
haupt hangt die Brauchbarkcit des Processes ganz 
uberwiegend von der Moglichkeit ab,  den Sal- 
miak bez. das Ammoniak moglichst verlustlos 
wieder zu gewinnen. Dass die Seife kiirnig aus- 
fillt, hat wahrscheinlich nichts zu sagen, da man 
sie auf mechanischem Wege (Strangpresse) wird 
in dichte Riegel verwandeln konnen. n o .  

cf. Lutz. Glycerin aus Untsrlaugen. (Seifen- 
sieder-Ztg., Augsburg 28, 686.) 

Die Gewinnung von Unterlaugenglyccrin hat noch 
keineswegs aufgehort, da der Autoclavenverseifung 
der Fette mit Gewinnung von Glycerin und Fett- 
saurcn nebst angeschlossener Neutralisation der 
Fettsauren durch Alkalicarbonate folgende Nach- 
theile anhaften: 1. Miissen bei jeder Art des 
Seifensiedens Unterlaugen beseitigt werden, was 
bei der alten Siedemethode mit Vortheil durch 
Eindampfen geschieht, wobei man Glycerin ge- 
winnt; die Unterlauge bei der Carbonatverseifung 
von Fettsauren enthalt aber nur Salz, dessen 
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Wiedergewinnung durch Eindampfen nicht lohut, 
wiihrend andererseits das Ablassen dieser Unter- 
laugen in Flusslaufe unzulassig ist. 2. Schliessen 
Autoclaven stets Betriebsgefahren in sich, die bei 
gewohnlichen Siedekesseln fehlen. 3. 1st nicht 
ausgeschlossen, dass die Lauge von elelctrolrtischen 
Kochsalzzerlegungsprocessen einst billiger sein wird 
als Sodalosung. 4. Fallen Seifen aus Fetteauren 
stets etwas dunkler aus als solche aus Fetten. - 
Es wird nun die Eindampfung der Seifenunter- 
lauge geschildert, wozu man am besten Vacuum- 
apparate verwendet. Der Heckmann 'bche  Appa- 
rat  ermoglicht dabei noch eine unuuterbrochene 
und selbstthatige Ausscheidnng der Salze. Der 
lteingewinn an Rohglycerin aus 100 kg Fett  be- 
tragt ungefiihr 4 M. h'o. 

M. S. Ueber den Waschwerth der Seii'en. (Ycifi.n- 

Der Waschwerth einer Seife beruht in ihrer laug- 
samen Abnutzung bei starker Schaumbildung im 

Gehrauch. Bedingend hierfur sind die Eigca- 
sctiaften der Fetto i n  erster Linie, und zmar sollen 
dieselben hohen Schmelzpunkt besitzen, hohen Ge- 
halt an festen Pettsauren hahen und eine hohe 
Verseifougszahl aufweisen. Alle diese Eigenschaften 
gleichzeitig weisen nur wenig Fette auf, daher 
man rictitigo Mischungen tierstellen muss. Die 
Ausgiebigkeit im Gebrauch bangt hauptsachlich 
mit dem hohrn Schmclzpunkt, die gute Schaum- 
bildung mit der hohen Veracifungszahl zusammtsn. 
In  zweiter Linie ist zu beachten, dass ungefiillte 
und Kernseifen allen anderen Seifensorten iibcr- 
legen sind. Bo. 

siederzeitung, Augsburg, 28, 595.) 

R. Schirr. Aus der Margnrine-Fnbrikation. 

Ohne Verwendung erheblicher Milchmongen (35 
bis 50 Proc. vom Gewichte .des Oleomargarins) 
Iasst sich keine Kunstbutter herstellen, die in Ge- 
ruch und Geschmack dcr Naturbutter geuiigend 
ahnelt. Dagegen ist man  T'on der Verwenduug 
des Milchdrusenauszugs, der Milch und  Pett  emul- 
giren sollte, abgekonimen. Fur  ungesalzene Mar- 
garine sollte man stets siissen Rahm yerwenden, 
da saurer Rahm die Haltharkeit der Margarine 
herabsetzt ; ist Salz als Conservirungsmittel zu- 
gegen, so ist auch saurer Rahm vortheilhaft vrr- 
wendbar. Auf die gute Bescbaffenheit; der Ein- 
schlagpapiere, liiibel und Fasser fur die Margarine 
ist grosser Werth zu legen. Als Conserviruugs- 

(Chem. Revue 8, 206.) 

mittel wird Borax empfoblen. HO. 

P. Friedlander nnd H. Seidel. Znr Chemie der 
(Mitth. K. I<. Technol. Gel\.- 

Die alteste Art der Leimung (Verklebung der 
einzelnen Papierfasern hehufs Verminderung der 
Capillaritgt) ist die mittels Starke. Ihr  folgte 
diejenige mittels animalischem Leim, welche heut- 
zutage uberhaupt nur noch fur Qualitiitspapiere 
Anwendung findet und fur die gewohnlicheren 
Papiersorten durch die Harzleimung verdrangt 
worden ist. Fur  Papiere, bei denen es auf Weisse 
nicht ankommt, wird auch der sogenannte 
Mi t sche r l i ch ' s che  Gerbleim verwendet. Die 
Leimung mittels Viscose und Zinksulfat, die sehr 

Papierleimang. 
Mus. Wien 11, 65.) 

feste Papiere liefert, aber leicht die Siebe ver- 
schmiert, hat sich wohl hauptsachlich des genanntcn 
Ubelstandes wegen nicht einzuburgern vermoctit. 

Der zur Leimung verwendete Harzleim (eine 
Harznatronseife) soll noch freies Harz enthalten. 
Er wird i n  der ungefahr funfzigfachen Menge 
heissen Wassers unter Zusatz von ca. 33 Proc. 
Starke gelost, wobei die sogenannte Harzmilcli 
resultirt, die im Holliinder zugesetzt wird. Zur 
Fallung des freien wie gebundenen Harzes dient 
eine ca. 5 procentige Losung von schwefelsaurer 
Thonerde, deren Zusatz nachtraglich erfolgt, bis 
saure Reaction eingetroten ist. 

Nach C. W u r s t e r  besteht der Niederschlag, 
den die schwefelsaure Thonerde i n  der Harzmilch 
hervorbringt, aus freiem Harz nehen freiem Thon- 
erdehydrat. T'erf. schliessen sich auf Grund eigner 
ausfiihrlich heschriehener Versuche und Beoh- 
aehtuugen der fruher allgemein angenommenen 
Ansicht an,  dass der Niederschlag neben freiem 
Harze harzsaure Thonerde enthalte. 

Zur Bestimmung des Natrons im Harzleim 
sclilagen Verf. vor, ca. 2,5 g desselben in einer 
Platinschale uber Bunsenbrenner z u  veraschen, 
die Asche auf ein bestimmtes Volum zu losen 
und das vorhandene kohlensaure Natron i m  
aliquoten Theil zu titriren. Fur die Gesammt- 
harzbestimmung empfehlen Verf. .die von der 
Seifenanalyse her bekannte Stearinsauremethode; 
auch die von G o l d b e r g  kurzlich empfohlene 
Methode (Freimachen des. Harzes mit Schwefel- 
saure, Ausschiitteln mit Ather u. s. w., Wochen- 
blatt f. Papierfabrikation 1901), welche sich mit 
der titrimetrischen Natronbestimmung combiniren 
lasst, hat ihnen gute Resultate geliefert. Fur  die 
Wasserbestimmung soll die abgewogene Probe 
vorher mit einer abgewogenen Menge ausgegliihten 
Seesandes eingeteigt werden. 

In gleicher Weise wie im Harzleim sei die 
Wasser- und Natronbestimmung in der Harzmilch 
durchzufuhren. Bci der Harzbestimmung i n  Harz- 
milch werde die Stearinsaure erst zugesetzt, nach- 
dem man mit der verdunnten Salzsaure etwa eino 
Stunde lang zur Inversion der Starke gekocht hat 
oder man dampft unter Zugabe einer genugenden 
Menge Sand uud vcrdunnter Salzsiiure ein und 
extrahirt das freigemachte Harz . zwei bis drei 
Stunden mitpetrolather. Die ZugesetzteStarke werde 
aus der Differenz Harzmileh - (Wasser i- Na, 0 
-t- Harz) herechnet. Die Bestimmung des gebun- 
denen Harzes neben freiem Harze fuhren Verf. 
nach dem von D a l e n  angegebenen Principe durch. 
Fur  den sogenannten Mi tscher l ich ' schen  Gerb- 
leim ist ein gewisser Stickstoff- und Schwefelgehalt 
charakteristisch. -9. 

W. Herzog. Der Einfluss des Fettznsntzes in 

Die Erscheinung des Schlechtlaufens cler Schlamm- 
pressen in der Zuckerfabrikation hat bis heute 
sehr verschiedene Erklarungen gefundcn. Die 
Einen glauben, dass eine fehlerhafte, vielleicht zu 
heisse Diffusionsarbeit schuld ware, die Anderen 
schreiben die filtrationshemmende Wirkung einigen 
in besonders grossen Mengen vorhandenen Nicht- 
zuckerstoffen, z. B. Magnesia, zu. Eine andere 
Ansicht geht dahin, anznnehmen, dass die bei der 

der Saturation. 
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Saturation zugcgebenen Mengen Fett  oder 01 auf 
die Tiicher der Presse insofern einwirken, dass 
sie die Poren derselben verstopfen und auf diese 
Weise die Piltrationsflache verkleinern. In den 
meisten Fallen wird jedoch eine Filtrations- 
schwierigkeit ihre Ursache haben i n  einer vorher- 
gegangenen mangelhaften Saturation, vor Allem 
bei schlechtem Rubenmaterial, wo die Scheidung 
und Saturation nach dem gewohnlichcn Schema 
nicht mehr ausreicht, um gute filtrirbare Safte zu 
erzeugen. Verf. prhfte nun die Frage experimen- 
tell, ob olsaurer Kalk, analog anderen Kalksalzen, 
in Zuckerlosungen eine grossere Loslichkeit besitzt 
als im Wasser. 

200 ccm einer ca. 10-proc.  Zuckerlosung 
Idsten in einer Stunde 
bei 65 C. durchschnittlich 0,726 g olsauren Kalk 
- 50 0 -  0,450 - - 
- 35 0 -  0,1767 - - 
- 19,5" - 0,0661 - - 

Die Liisliclikeit des olsaureo Kalkes steigt mithin 
im gleichen Verhaltniss mit der Temperatur. 

Es ergab sich ferner, dass die Loslichkeit 
des ijlsauren Kalkes in concentrirten Zucker- 
losungen eine etwas hohere ist als in verdunnten 
Losungen, und zwar ist der Unterschied bei 
hoheren Temperaturen ein weit grbsserer als bei 
nicderen. 

Nachdem so die Loslichkeit des olsauren 
Iialkes in Zuckerlosungen festgestellt war, schritt 
Verf. zur Ausfiihrung einiger Filtrationsversuche. 
Dicse Filtration verlief sehr langsam, wenn eine 
gewisse Menge olsauren Kalkes, in Rohzucker- 
liisung gelost, von einer ungelost gebliebenen Kalk- 
seifenmenge z u  trenneu war. Die in der Zucker- 
losung geloste Kalkseife muss also schwer durch 
die Poren des Filters gegangen sein. War  jedoch 
die Zuckerlosung abgelaufen und wurde Wasch- 
wasser nachgegossen, so lief dieses ohne jede 
Schwierigkeit glatt durch. Verf. glaubt, dass die 
Loslichkeit von Kalkseifen in Zuckerlosungen ver- 
bunden ist mit der Bildung eines Saccharates, 
einer Vereinigung der Saccharose mit olsaurem 
Kalk, die jedoch bei Anwesenheit von Calcium- 
oxyd insofern eine Veranderung erleidet, dass sich 
eine moleculare Verbindung von Calciumsaccharat 
und olsaurem Kalk bildet. 

Diese Frage ist Gegenstand weiterer Studien. 

A. Horzfeld. Die atherliislichen Ssuren der 
(Z. d. Ver. d. d. Zuckerinrl. 

Obgleich man durch eine Reihe von Arbeiten ein 
ungeffhres Bild von der qualitativen Zusammen- 
setzung der Melasse hat, so fehlt bis jetzt doch 
jede rechte Vorstellung davon, welche von diesen 
Stoffen eigentlich praktisch wichtig sind, welche 
in solchem Maasse vorkommen, dass sie eine ge- 
wisse Rolle spielen. Zur Losung dieser Frage 
wurde vom Verf. nachfolgende Arbeit ausgefiihrt. 

Es wurde ausgegangen von der Melasse- 
schlempe, welche in,. Dessau gewonnen wird und 
aus welcher mittels Strontian in der Fabrik bereits 
in fast quantitativer Weise sammtlicher Zucker 
ausgefallt ist. Diese Melasseschlempe hat folgende 
Zusammensetzung: 79 Proc. Brix, 22 Proc. Wasser, 
28 Proc. Asche, 48 Proc. organischen Nichtzucker, 

x. 
Melassesehlempe. 
1901, 720.) 

bei 4 Proc. Stickstoff und 0,62 Alkalitat mit Phonol- 
phtalei'n. Diese Schlempe nun wurde nach dem 
Ansauern mit Schwefelsiure extrahirt, um zunachst 
die ,,atherloslichen Sauren" zu untersuchen. Der 
nach Verdunsten des Athers verbleibende Ruck- 
stand wurde an der Luft wie auch im Vacuum 
destillirt, ferner mit Wasserdampf der fliichtige 
Theil abgesondert. Drittens wurden aus den 
Sauren die Ester dargestellt und diese fractionirt 
destillirt, und schliesslich wurde versucht, Salze 
dieser Siiuren durch Krystallisation zu trennen. 

Die Zusammensetzung des ktherloslichen ge- 
staltet sich nach den Untersuchungen quantitativ 
wie folgt. Es  war darin Ameiscnsaure ca. 5 Proc., 
Essigsaure ca. 21 Proc., Milchsaure ca. 21 Proc. 
Der Rest, ca. 53 Proc., konnte nicht getrennt 
werden. Er bestand hauptsachlich aus hoheron 
Fettsauren, Buttersaure, Valeriansaure, Caramel- 
korper, Bernsteinsaure. Es fanden sich nach 
diesen Zahlen auf urspriingliche Schlempe be- 
rechnet: 4,29 Proc. Essigsaure nnd 4,32 Proc. 
Milchsaure, 1,02 Proc. Ameisensaure. Eine ver- 
gleichende Untersuchung einer anderen Melasse- 
schlempe aus Mochbern ergab, dass dieselbe gcnau 
ebenso zusammeogesetzt war wie die Dessauer, so 
dass man sagen kann: die erhaltenen Zahlen 
gelten uberhaupt im Grossen und Ganzen fiir den 
Nichtzucker der deutschen Melasse. 

Am interessantesten ist die Zahl fiir Easig- 
siiure, da man weiss, dass unter allen Stoffen, die 
wir kenuen, wirklich intensiver Melassebildner nur 
das essigsaure Kalium ist. Diese Zahl von 
4,29 Proc. Essigsaure lehrt, dass die Menge der 
Essigsiure im Nicbtzucker in der That gross 
genug ist, u m  alleiu den Umstand zu erkliiren, 
dass eben schliesslich die Melasse diejenige Menge 
Zucker enthalten muss, welche man nicht mehr 
herausbekommt. 

Die melassebildenden Wirkungen der Milch- 
saure sind bis jetzt sehr unvollkommen studirt 
und geben Veranlassung zu weiterem Studium. 

Elektrochemie. 
A. Kaufmann. Ueber den kathodisehen Angriff 

des Eisens in Ammonnitratliisung und iiber 
ein neues Eisenoxyduloxyd. (Z. f. Elektro- 
chem. 7, 733.) 

Wird nach H a b e r  (Grundriss d. techn. Elektro- 
chem. S. 504) Ammonnitrat unter Benutzung einer 
Eisenkathode bei kleiner kathodischer Stromdichte 
elektrolysirt, so lost sich in der ammoniakalisch 
werdenden Kathodenlauge Eisen mit goldgelber 
Farbe auf, und es bildet sich eine ammoniakalische 
Ferroammonnitratlosung. Eine eben solche Losung 
erhalt man auf chemischem Wege durch Schiittcln 
von fein vertheiltem Eisen mit einer conc. Losung 
von Ammonnitrat in Ammoniakflussigkeit. Das 
Eisen bildet in dieser Losung ein complexes 
Kation, denn schickt man in  einem geeigneten 
Apparate einen Strom hindurch, so lasst sich 
zeigen, dass das Eisen nach der Kathodenseite 
wandert. Die Losung scheidet bei Luftzutritt 
Perrihydroxyd aus; erhitzt man sie jedoch unter 
Luftabschluss zum Kochen, so fiillt ein Eisen- 
oxyduloxyd von schwarzer Farbe aus, das die 
Zusammensetzung Fe, O,, (2 Fe  0, 3 Fe, 0,) be- 

x. 
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sitzt. Es ist niie das bisher bekannte braune 
Oxyduloxyd Fc,O, amorph und magnetisch, ist 
dagegen auch i m  feucliten Zustandc gegen den 
Luftsauerstoff onempfindlich und gegen vcrdunnte 
SSturen sehr bestandig. Der neue Stoff lasst sicti 
auch erbalten, wenn man 21 g Eisenvitriol in 
220 g Wasser liiJt, 22 g 20 procentiges Amnio- 
niak zufugt, zum Kochcn erhitzt und allmiihlich 
eine Losung von 2,55  g Salpeter zugiebt. Uas 
neue Eisenoxpduloxpd kann wegcn seiner ticf- 
schwarzen Farbe als Druckfarbe benutzt werdcn. 

W. Pick. Ueber die elektrocheiiiischc Ilildniig 
eisensanrer Alkalisnlxe. (Z. f. Elektrochrm. 
7, 713.) 

Die Bildung von Ferrat an einer Eisenanodc in 
Alkalilaugf s u r d e  friiher nur danu beobachtet, 
wenn gewisse Gusseisensorten das Anodenmaterial 
abgaben ; mit Stalil oder Schmiedeeisen konnte 
keinc nennenswertbe Ferratbildung erzielt werden. 
Es hat sich jedoch gezeigt, dass Anoden au3 den 
letztgenannten Eisensorten ebenfalls Ferratbildung 
ermoglichen, wenn man am Anfang der Elektro- 
lyse den Strom haufiger umkehrt, oder wenn man 
das betrrffende Material in  recht concentrirter 
Alkalilauge l a n g e r e  Zeit bei schwachem Strome 
als Anode benutzt (vgl. diese Zeitschr. 1901, 37). 
Es bildet sich i n  diesco Fallen auf der Anode 
eine dunklere Haut aus, offenbar eine C)xydatious- 
stufe des Eisens, die das Eisen ,,passiv" macht 
und den Fortgang der Ferratbildung nicbt vcr- 
hindert. Wie diese Wirkung des Naheren z u  
erklaren ist, lasst sich zur Zeit noch nicht an- 
geben. I n  dieser Art behandeltes Eisen zeigt 
auch eine grosse Widerstandskraft gegen Vcr- 
rostung. Die Stromausbeuten sind in Natron- 
huge  giinstiger als in Kalilauge und steigen mit 
der Concentration; bei einer Stromdichte von 
0,l Amp. auf den qdm wurden in Natronlmge 
erlialten mit Gusseisen 47 Proc., mit Stahl 26 
Proc., mit Schmiedeeisen 14 Proc. Ferrat; Er- 
hohung der Temperatur wirkt gunstig, indcni bei 
70-800 bis zu 100 Proc. Stromausbeute erbalten 
werden konnen. Es konnte nachgewiesen werden, 
dass eine intermediare Ferritbildung nicht st:ttt- 
findet. I h -  

F. Haber. Ueber FerritlBsnngen. (Z. f. Elekiro- 

Werden alkalische Perratlosungen gekocht, so 
bildet sich unter Sauerstoffentwicklung hlkaliferrit, 
das sich in krystallisirter Form abscheidet (vgl. 
diese Zeitschr. 1901, 37). Der exacte analytische 
Nachweia, dass hierbei das Eisen thatsiicblich i n  
die Oxydationsstufe Fr, 0, ubergcht, konnte er- 
brdclit werden , indern die verkochte Ferratlosung 
niit titrirter Zinnchlorurlhung reducirt uud der 
Zinncliloruruberschuss mit Jod zuruckgemessen 
wurde. Unter Berucksichtigung des gesammten 
Eisengelialtes konnte so IeicLt d m  Verlialtniss 
von F e  zu 0 berechnet werden. Es crgab sich, 
wie erwartet war: 2 Ye: 3 0. I I?- 

Richard Lorenz. Die Elektrolyse ges;ehmolzener 

Man kann geschmolzene galvanische Sp teme  Ler- 
stelleo, die wie ,,geschmolzene AccumulatorrnU 

1 ) T -  

chem. 7 ,  724.) 

Salze. (Z. f. Elektrochem. 7, 753.) 

virken und revorsibel sind, so z. B. 
geschmolzenes Blei 1 geschmolzenes Pb C1, 1 

Chlorgas I Kohle. 
Kine solche Combination giebt mehrere Stunden 
ang ein constantes Entladungspotential (z. B. bei 
506O 1,282 Volt), weno man nur Sorge getragen 
iat, dass keine storendeo Nebenreactionen i n  der 
Cette eintreten konnen. Storungen dieser Ar t  
bat man besonders dam,  weun der Kathodenraum 
von der Anode ungeniigend getrennt i s t ,  SO dass 
l ie Metallnebel (Losungen der Kathodenmetalle in 
ihren Salzschrnehen) durch Diffusion zur Anode 
gelangen kijnnen, s o  sie als kriftige Depolarisa- 
:oren wirken. Die Polarisationsphanomene bei der 
Elektrolyse geschmolzener Salee sind den fruher 
beschriebenen Stromausbeutephanornenen vollig ana- 
log. Die Giiltigkeit des Fa raday ' schen  Gesctzes bei 
l e r  Elektrolyse geschmolzener Sake  wird auch 
3rwiesen, wenn man die Vorgange an der Anode 
mtermcht:  man fiudet Chlornusbeuten, die den 
Metallausbeuten genau entsprechen, wenn nur die 
Elektrolyse geniigend lange getlauert hat, SO dass 
sich der anodische Kohlenstift vollig mit ChIor 
Fesattigt hat;  irn Anfang sind in Folge der Absorption 
des Chlora durch die Kohle die Chlorverluste 
grosser als die Metallverluste. Auch die ver- 
jchiedenen Polarisationswerthe, die man bei der 
Elektrolyse geschmolzener Salze beobachten kann, 
entsprechen diesen Materialverlusten, und eine 
sonstante elektromotorische Kraft der Polarisations- 
a t ladung wird nur dann bcobachtet, wenn das 
Gesetz von F a r a d a y  sowohl an der Kathode 
wie an der Anode erfcllt ist. DT- 

W. Pfmnhauser. Ueber das eIektrochemische 
Verhalten des Niclrelammonsnlfates. (Z. f. 
Elektrochem. 7, 698.) 

Der Zusatz yon Ammonsulfat zur L h n g  \ o u  
Nickelsulfat, wie er in der Praxis gemacht wird, 
um eine gute elektrolytische Abscheidung des 
Nickels zu erzielen, bewirkt die Bildung des 
complexen Doppelsalzes Nickelammonsulfat 

und erhoht das specifische Leitvermogen des 
Elektrolyten. Die Dissociation dieses Salzes ist 
je nach der Concentration versohieden; i n  cono. 
Lijsungen sind i n  der Hauptsache Ammonium- 

kationen und  das complexe Anion Ni(S0J2 cnt- 
halten. Die Abscheidung des Nickels an der 
ITathode ist dann rein secundiirer Natur;  und 
nur menu die Losungen verdhnnter sind oder 
hohe Stromdichten angewandt werden , scheidet 
sich Nickel prinilr ab, in diesern Falle aber 
schwarz und pulverig. Riihren des ELektrolyten, 
wodurch Concentrationsanderungen vermiuden 
werden, sowie hijhere Temperatur wirken gundig 
auf den Verlauf der Elektrolyse. Das complexe 

Anion Ni(SO,), liefert an der Nickelanode, in- 
dcm e8 sich zu vorhandenem Ni SO, adclirt, das 
unbestlindige Niccolisulfat Ni, (SO,),, das seiner- 
scits in neutrder Losung ausserst leicht hydroly- 
tisch zerfallt in Schwefelaaure und sich ab- 
scheidendes Nickelbydroxyd Ni (OH),; in stark 
saurer Losung dagegcn zerfillt es vorwiegend 
unter Bildung von Nickelsulfat, Schwefelsaure 

(NH,), Ni  (SO,), + 6 1% 0 

_ _  

_ _  
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Ken 44. 29. October 190l.l 

I 
und Sauerstoff: 

Ni, (SO,), + KiO = 2 Ni SO, + H, SO, + 0. 
Infolge der Bildung der Niccoliverbindungen 

an der Anode tritt eine elektromotorische Gegen- 
kraft auf, da sich die Oxydationskette 

Nickel I Nickelammonsulfat I 
Niccolisulfat I Niccolihydroxyd 

ausbildet, die dem Zersetzungsstrom entgegen- 
wirkt. Deshalb beobachtet man bei der Elektro- 
lyse zwei Polarisationen: im Anfang kann man 
bei etwa 1 Volt fur kurze Zeit Nickelabscheidung 
erreichen, sehr schnell steigt aber die Badspannung 
auf rund 2 Volt in Folge der erwahnten elektro- 
motorkchen Gegenkraft. 

Messungeo der Leitvermogen von NickeI- 
sulfat , Ammonsulfat und Nickelammonsulfat, 
Bestimmungen der Uberfiihrungen und der 

einzelnen Potentialspriinge, die in Tabellen zu- 
sammengestellt sind, dienen zur Bestatigung der 
angefiihrteu Anschauungen. Die Darstellung des 
Niccolisulfates oder anderer Niccolisalze in fester 
Form ist wegen der grossen Zersetzlichkeit der- 
selben bis jetzt noch nicht gelungen. 

Joh. Moller. Ueber die elelitrolytische Reduc- 
tion des o-Nitroanthrachinons zu o-Amido- 
nnthrachinon. 

o-Nitroanthrachinon in 270 Th. Alkohol und 
30 Th. conc. Schwefelsaure gelost und bei 50" 
unter Verwendung vou Platinelektroden und Dia- 
phragma (Anodenflussigkeit: verd. Schwefelsaure 
1 : 10) elektrolytisch reducirt, lieferte, ohne dass 
ein Zwischenproduct sicher nachgewiesen werden 

Ur- 

(Z. f. Elektrochem. 7, 741.) 

konnte, o-Amidoanthrachinon. DT- 

Patentbericht. 
Klasse 8 : Bleicherei, Wascherei, Farberei, 

Druckerei und Appretur. 
Weichmachen chlorirter Wolle durch Me- 

tallsalze. (No. 1 2 3 0 9 7 .  Vom 5. Januar 
1899  ab. J u l e s  A u g u s t e  J o s e p h  F l o r i n  
und H e n r i  L o u i s  L a g a c h e  in Roubaix.) 
Patentanspruch: Verfahren , chlorirte Wolle 

wieder weich zu machen, darin bestehend, dass 
man die chlorirte Wolle zun5chst in einem Bade 
behandelt, welches ein basisch mineralsaures Salz 
oder ein organisch saures Salz, wie ein Acetat, 
Oxalat, Tartrat, Citrat, Sulfocyanat u. s. w. von 
Aluminium, Zink, Zinn, Eisen, Chrom oder auch 
ein Aluminat, Zinkat, Stannit oder Stannat ent- 
halt ,  sodann einem neutralisirenden Bade und 
schliesslich einige Stunden der Luft aussetzt, wo- 
bei die beiden erstgenannten Bader auch in um- 
gekehrter Reihenfolge angewendet werden konnen. 

Mercerisiren von Baumwolle. (No. 122  488. 
Vom 23. October 1900  ab. Fr. W. K l e i n  
in Dusseldorf.) 
Patentanspruch: Verfahren der Mercerisation 

der Baumwolle, dadurch gekennzeichnet, dass die- 
selbe, nachdem sie kalt in iiblicher Weise mer- 
cerisirt ist , in heissen Natronlaugebadern gespult 
und successive gestreckt wird, deren Concentration 
beginnt mit ca. der urspriinglichen Stkrke der zur  
Mercerisation verwandten Natronlauge und endigt 
in solch verdiinnter Losung, dass in ihr die 
Schrumpfkraft der Baumwolle auf bort, wobei ent- 
gegen dem Gauge der Waare die Waschfliissigkeit 
sich im Gegenstrom bewegt und die Baumwolle 
bis zur ursprunglichen Lange und dariiber hinaus 
gespannt wird, die Natronlauge in voller Con- 
centration wieder gewonnen wird und die zum 
Spannen nothige Kraft nur die Halfte der auf 
den bisherigen Maschinen iibliche ist. 

Klasse 12: Chemische Verfahren nnd 
Apparate. 

Erzeugung von Krystallsoda. (No. 124405.  
Vom 18. Mirz 1900  ab. J o s e f  K i i n s t n e r  
in Obersedlitz.) 

Das Verfahren besteht darin, dass die genugend 
conceutrirte (gesattigte) Sodalosung nicht wie 
bisher in grossen Krystallisationsgefassen allmah- 
lich der Abkiihlung unterworfen wird, sonderu 
in kleine Pliissigkeitstheile vertheilt und in diesen 
abgekuhlt wird. Zu diesem Zwecke wird die 
gesattigte Sodalosung, welche etwa ,die Temperatur 
von 35" C. besitzt, durch kleine Offuungen, z. B. 
in einer Streudiise, zerstaubt und der so erhaltene 
Fliissigkeitsregen abgekuhlt. Die Abkiihlung kann 
dadurch erreicht werden, dass gleichzeitig mit der 
Zerstaubung gepresste Luft der Fliissigkeit zuge- 
fiihrt wird. Sie kann aber auch dadurch erzielt 
werden, dass die zerstaubte Losung, die vortheil- 
haft in senkrechtem Strahl zugefuhrt wird, aus 
einer geniigenden Hohe herabfallt und ihr hierbei 
ein Strom kiihler Luft entgegengefiihrt wird. Das 
Verfahren hat im Vergleich mit den bekannten 
Krystallisationsverfahren den Vorzug, Anlagen 
von bedeutend geringerem Umfange bei gleicher 
Leistungsfahigkeit wie bisher zu ermoglichen. 
Der Betrieb kann continuirlich gestaltet werden. 
Es werden keine Mutterlaugen erhalten , vielmehr 
wird die gesammte in der Fliissigkeit enthaltene 
Sodamenge zum Krystallisiren gebracht. Es ge- 
lingt weiter in der beschriebenen Weise, kleinc 
Sodakrystalle zu erhalten, ohne dass fremde Bei- 
mischungen nothwendig sind oder dass der bis- 
herige grosse Kraftverbrauch erforderlich ware. 

Patentanspruche: 1. Verfahren zur Erzeu- 
gung von Krystallsoda aus gesattigter Sodalosung, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Sodalosung zer- 
staubt und in zerstaubtem Zustande abgekiihlt 
wird. 2. Die Ausfuhrung des unter 1 geschiitz- 
ten Verfahrens in der Weise, dass die event. 
abgekiihlte Sodalosung unter Zufuhrung von ge- 
kiihlter Pressluft zerstaubt wird. 3. Die Aus- 
fuhrung des unter 1 bez. 2 geschiitzten Ver- 
fahrens in der Weise, dass die Sodalosung in senk- 
rechter Richtuug zerstiubt und ihr beim Herab- 
fallen ein kalter Luftstrom entgegengefuhrt wird. 

Reinigen und Entwassern von Aether. 
Vom 31. Januar 1901  ab. (No. 1 2 4 2 3 0 .  

Dr. H e r m a n  T i m p e  in Berlin.) 




